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Utensili in carburo di tungsteno e ceramica * Instruments en carbure de tungsténe et céramique
Hartmetall- und Keramikinstrumente e Tunsgten carbide and ceramic instruments
Instrumentos en carburo de tungsteno y ceramica ® TeepaocnaoBHO-BONLGPAMOBbIE U Kepamuueckue Gopbi

Gambo * Tige ¢ Shaft

Shank * Mango * CrepskeHb

Esempio d‘ordine ® Exemple de commande

z 16 mm
150313 i Bestellungsbeispiel ® Order example * Ejemplo de pedido
FGC - FGS - FGK - FGC - FGC @1.60mm Mpumep 3axaza
150 314 19 mm - 1
_ _ ———=
FG D1.60mm
50316 25 mm —»
&@:-_-3 FG||1|/|o08
FGXL 1.60 mm
: hol h
|
<0204 - 22 mm »l !l_ | | |. |
S —— 1 T 0
CA-RA-W-CA-CA D235mm REF-No 1 1 1
Fig.-No 150 001007 001001 001001
150 205 = e —w 1508 1/10mm|| P
Cl — 314 FG ——21| 005 006 008
316 FG XL
CAL - RAL - WL - CAL - CAL @235 mm 204 RA 51005 006 068
10 206 34 mm 20
E:'—_____—:_‘ll ]— P : Prezzi - Prix - Preise - Prices - Precios
Llersa no kameropud @ 21 - 22 - 23 ...
CAXL - RAXL - WXL - CAXL - CAXL  (D2.35 mm
N -~ 445 mm —
[ ; o ==
PM-HP - H-PM-PM @235 mm
BEREREE EEEEEE
N I | R oH |
=
1S I I Qi n oA nfn
REF.-No 1 15 18 15 15 18 18 15 REF.-No Q al a1 a1 a a1 o
Fig.-Mo ISO 007003 001003 001003 001003 001003 001003 001003 001003 Fig.-Mo 1SO 001002 001002 001002 001002 001002 001002 001002
1SO @1/10mm | P 1SO @ 1/10mm | P
314 FG 23008 010 012 014 016 018 021 023 314 FG 23 00 012 014 016 018 021 023
204 RA 23 008 010 012 014 016 018 021 023 204 RA 23 010 012 014 016 018 021 023
205 RA L 24 010 012 014 016 018 021 023 205 RAL 74/ 010 012 014 06 018 021 023

Frese per escavazione * Fraises pou excavation * Bohrer zum Exkavieren

Burs for excavating ® Fresas para excavar ® 3xkckasaiuoHHbIe Gopbl 4NS pacnnombUpoBKU

B & 1 Y : |

| In| II| FI |P| Il |' I. 'l ﬂ q Il |r| Il |W| Il I'| |'|

'| | /| A | [ l_I I | [| H /! [ i I ._‘ (]
1 O T O I O O 2 O O s O
REF-No 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 REF-No 2 g 2 2 2 2 2
Fig.-No IS0 001001 001001 001001 001001 001001 001001 001001 001001 001001 001001 Fig.-Neo 150 010001 010001 010001 010001 010001 010001 010001
1SO @ 1/10mm | P IS0 @ 1/10mm | P
313 FGS 21 010 014 313 FGS
34 FG 71/ 005 006 O0OB 00 012 014 016 018 021 023 34 FG 71,006 008 010 012 014 016 o018
36 FGXL |22 010 014 018 023 316 FG XL
204 RA 211005 006 OOB 010 012 014 016 018 023 204 RA 21 008 010 012 014 016 018
205 RA L 205 RAL
104 HP 21005 006 O00B 010 012 014 016 018 023 104 HP 21,006 008 010 012 014 018
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Instrumentos en carburo de tungsteno y cerdmica ® TeepaocnnasHo-BoNLGPAMOBLIE M Kepamuyeckue 6opbl

' 111 | 1 11
A A A ’—4 ’J ’— '—‘ H A A
7 00 2 | 21 1 21r I
REF-No 7 7 7 REE-No 21 21 2 2a REF-No 21L 21  REF-No 2IR 2IR 2R
Fig.-No 150 237001 237001 237001  Fig.-No |SO 107006 107006 107006 107006  Fig.-No ISO 110006 110006  Fig.-No 150 137006 137006 137006
S0 @ 1/10mm | P 1SO @ 1/10mm | P 1SO @ 110mm | P SO @ 1/10mm | P
313 FGS 313 FGS 313 FGS 313 FGS
314 FG 21 008 010 012 34 FG 21 010 012 014 016 314 FG 211 010 012 314 FG 121 009 010 012
316 FG XL 316 FG XL 316 FG XL 316 FG XL
204 RA 21 010 012 204 RA 21| 010 204 EA 204 RA
205 RAL 205 RA L 205 RAL 205 RAL
104 HP 104 HP 21 010 012 014 104 HP 104 HP 21 010 012
| f! ’II l| I ' 'I' b l !'l' ,l'I' J!
31 i | 31L ol 31R 0]
REF-No 31 31 31 31 31 REF-MNo 31L 3L 31 REF-MNo 31R 3R 3R
Fig.-No ISO 107007 107007 107007 107007 107007 Fig.-No 1SO 10007 N000T 10007 Fig.-No IS0 137007 137007 137007
IS0 @ 1/10mm | P 1SO @ 1/10mm | P 1SO @ 1/10mm | P
313 FGS 21 010 012 313 FGS 313 FGS
314 FG 211009 010 012 014 016 34 G 21 009 010 012 314 FG 21 009 010 012
316 FGXL *x |22 010 012 o4 316 FG XL 316 FG XL
204 RA 211009 010 012 014 204 RA 204 RA
205 RAL 205 RAL 205 RA L
104 HP 211009 010 012 014 016 104 HP 104 HP 21| 009 012
|
. |1 b e
iR i i
23 o] | 23L 1 [l 23R | || 23RL |
REF-No 23 23 23 23 REF-MNo 23L 23L REF-No 23R 23R 23R REF-No 23RL 23RL 23RL
Fig.-No IS0 168006 168006 168006 168006 171006 177006 Fig.-No 150 1194006 194006 194006 Fig.-No 150 196006 196006 196006
SO @ 1170mm | P SO @110mm | P 150 @ 1/10mm | P | 1SO @ 1/10mm | P
313 FGS J3 HGS 313 FGS 313 FGS
314 FG 21/ 009 010 012 016 314 G 211009 012 314 fG 211 010 012 016 314 FG___ |21/ 009 010 012
316 FG XL 316 FG XL 316 FG XL 316 FG XL
204 RA 21| 009 010 012 204 RA 204 RA 21 012 016 204 RA
205 RAL 205 RAL 205 RAL 205 RA L
104 HP 21| 009 010 ol 104 HP 104 HP 2] 012 016 104 HP
L1l |11 1110
A H H L i ‘_| | L‘ *" i
33 i i I 33L I I 33R i I
REF-No 33 33 33 33 33 REF-No 33L 33L 33L REF-No 33R 33R 33R
Fig.-No 150 166007 168007 168007 168007 168007 Fig.-MNo 150 171007 171007 171007 Fig -No 150 194007 194007 194007
SO @ 1/10mm | P 1SO@110mm | P SO @ 110mm | P
313 FGS 313 FGS 33 FGS
314 FG 211009 010 012 016 021 314 FG 21| 009 010 012 314 FG 211 010 012 016
316 FGXL * |22 012 016 316 FG XL 316 FG XL
204 RA 21 010 012 204 RA 204 RA
205 RAL 205 RAL 205 RAL
104 HP 21| 009 010 o1 104 HP 21 010 012 104 HP 21 016
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25 WM 7 1 | 21RX |

36R
REF-No 25R 25R 25R REF-No 2IRX 21RX REF.-No 36R REF.-No 17
Fig.-No IS0 238006 238006 238006 Fig.-No SO 137019 137019 Fig.-MNo 150 139008 Fig.-No 150 237008
1SO @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P
313 FGS 34 FG * |25/ 010 012 314 FG * |25 012 314 FG * (25| 010
314 FG 21010 012 014
316 FGXL Frese speciali per imuovere corone e i * Fraises spéciales pour enlever les couronnes et les ponts
204 RA s Speziulbohrerpfi?pgnﬁemung v%: Kmnep: und Briicken s
205 RAL Special burs for removal of crowns and bridges * Fresas para quitar las coronas y los puentes
104 HP CneumansHbie 6opbl ANA yAGNEHHS KOPOHOK M MOCTOB
41 44E 46 47L
REF-MNo 12blodes | 41 41 4 L REF-No 12blades | 44E  44E 44E  REF-No 12blodes | 46 46 46  REF-No2blodes | 47L  47L
Fig.-No IS0 001071001071 001071 001071 Fig.-No ISO 277072 277072 277071  Fig.-No ISO 254072 254072 254072  Fig.-No IS0 234072 234072
REF.-No 30 blodes U4l U4l U4l  REF-No 30blades U44E REF.-No 30 blades REF.-No 30 biades
Fig.-MNo 150 001031 001031 001031  Fig.-No ISO 277032 Fig.-No |50 Fig.-No [SO
150 @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P IS0 @ 1/10mm | P
314 FG 25012 04 018 023 314 FG 25 014 018 023 M FG 25 014 018 023 314 FG 25

Frese per rifinitura 12 & 30 lame ¢ Fraises a finir 12 & 30 lames * Finierer 12 & 30 Schneiden * Trimming and finishing burs 12 & 30 blades

* Fresas para acabado 12 & 30 laminas ® Gopbl Ans wWnudoskn U huHULLIHOK o6paboTiu ¢ 12-10 u 30-10 Ne3BUAMH

n mil

48 | 247 212
REF-No12blodes | 48 48 48  REF-NoI2blodes | 247 247 247  REF-No12blades | 212 212 RER-No 12bjades | 212L 2121 2121
Fig.-No 150 495071 495071 495071 _Fig-No 15O 195071 193071 195071 _Fig.-No ISO 168072 168072 _Fig.-No 15O 184072 184072 184072
REF.-No 30 blodes U48  REF-No 30 blodes U247  REF-No 30blodes U212 REF-No 20 blades
Fig.-No 150 495031 Fig.-No ISO 195031 _Fig.-No 15O 168031 Fig.-No ISO
1SO @1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P 15O @ 1/10mm | P IS0 @ 1/10mm | P
314 FG 251009 010 012 314 /G 25/ 009 010 012 314 G 25/ 010 012 314 FG 25| 014 016 018

Frese per rifinitura 12 & 30 lame  Fraises a finir 12 & 30 lames * Finierer 12 & 30 Schneiden * Trimming and finishing burs 12 & 30 blades

* Fresas para acabado 12 & 30 laminas * Bope!l ans wWnndosku u GuHMLLHOW 06paboTku ¢ 12-10 u 30-10 nesBuaMM

212R \'

212RL 49 13. | 50 [
REF-No 12blodes | 212R  REF.-No 12 blodes 212RL  REF-Noi2blodes | 49  REF-Noi2blodes | 132 133 135  REF-No12blades | 50
Fig.-No 150 197071 Fig.-No 15O 198072 Fig.-No 1SO 107072 Fig.-No 150 499071 164071 166071  Fig.-No IS0 47400
REF.-No 30blodes [U212R  REF.-No 30 blades REF-No 30 blodes | U49  REF.-No 30 blades U133 UI35  REF-No 30blodes | USO
Fig.-No 150 197031  Fig.-No I1SO Fig.-No 150 107031 Fig.-No ISO 164031 166031  Fig.-No ISO 474031
IS0 & 1/10mm | P IS0 @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P ISO @ 1/10mm | P 150 @1/10mm | P
314 FG 25( 010 314 FG 25 016 314 FG 25 010 314 FG 25 009 010 014 314 FG 25 012

Frese per rifinitura 12 & 30 lame ¢ Fraises a finir 12 & 30 lames * Finierer 12 & 30 Schneiden *® Trimming and finishing burs 12 & 30 blades

* Fresas para acabado 12 & 30 laminas * Bope! Ans wWnudoeku U pUHKLLHOK 06paboTiy ¢ 12-10 U 30-10 NeasnaMH
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I II ﬂ
Zekrya ’ l ‘ Zekrya | Zekrya ﬁ
Zekrya | exftradong . ENDO-Z ARYANE-Z I| |
| H

161 T il 152 157 |
REF-No 161 161 REF.-No 151 151 REF-No 152 REF -No 157
Fig.-No 150 408295 408295 Fig.-No 150 199295 199295 Fig.-No 150 210295 Fig.-No 150 .06
1SO @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P
314 FG 25/ 012 04 314 FG * (27| 008 314 FG * [27| 009 314 FG
316 FG XL 316 FG XL % |27 008 316 FGxL 316 FG XL 27| 005
205 RAL 205 RAL 205 RAL | 205 RAL

Frese chirurgiche * Fraises chirurgicales * Chirurgische Bohrer ® Surgical burs

Fresas de cirurgia * Xupyprudyeckue 6opbl

Lindemann Lindernann I l |
162A N || 16. ”l 389% H

REF-No 162A REF.-No 162 166 167 REF-No

Fig.-No I50 408298 Fig.-No ISO 408297 409297 410297 Fig.-No SO 49#02{)
150 @ 1/10mm | P 150 @1/10mm | P 150 @ 1/10mm | P

316 FGXL + 28] 016 316 FGXL % |31| 018 316 FGXL +* |26] 014
205 RAL + 28] 016 205 RAL |31 018 021 023 205 RA L

104 HP  + 016 104 HP & |31| 018 021 023 104 HP

Frese chirurgiche ¢ Fraises chirurgicales ® Chirurgische Bohrer

Surgical burs ¢ Fresas de drurgia ® Xupypriueckue 6opbl

CarDia Instrument
for surgical use

\ﬂﬁﬁﬁﬁﬂﬂ?? -

|

141 nARAnnAA A CSTT

REE-No M 147 4 i 41 1 141 a4 4 REF-No CSTT CSTT
Fig.-No ISO 001251 001251 001251 001251 001251 001251 001251 001251 001251 Fig.-No 150 287484 161484
1SO@1/10mm P| 27 27 27 27 29 29 30 32 33 SO @ 1/10mm | P

7205 RAL 010 014 018 023 027 031 035 040 050 313 FGS

206 RAXL | | 010 014 018 023 027 031 035 040 050 314 FG 34 015 015L
104 HP  + 010 014 018 023 027 031 035 316 FGXL

Frese chirurgiche 6-12 lame ¢ Fraises chirurgicales 6-12 lames * Chirurgische Bohrer 6-12 Schneiden Ceramic Soft Tissue Trimmer
Surgical burs 6-12 blades * Fresas de cirurgia 6-12 laminas * Xupypruyeckue 6opbi ¢ 6-12-10 nezsnamu for surgical use

Supporto per frese sterilizzabile * Support stérilisable Campionario * Présentoire » Musterkollekfion
m sterilisierbar ‘ﬂ-ml&hm Wofmﬂ“ * Muestrario © Hmc mw
Fresero, esterilizable Moacraeka ans crepnnmuw 6opos
FG/RA-30 CB-136
T TR g 1

il I.Hi i
F?"— "I—_.F.- - _
||||| T H i ttel = HI i

B e s s e ————
= | — ]
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Assicurare un roffreddamento abbondante tramite spray onde evitare eventuall lesioni al
dente e al tessuto circostante. Il liquido di raffreddomento deve essere ripartito su lutta la
superficie affiva dello strumento. La deviazione della traiettoria dello spray potrebbe causare
lesionl di origine fermica.

Per gl strumenti con una lunghezza superiore a 19 mm e/e un diameiro della parte affiva
superiore @ 2 mm & necessario un raffreddamento supplementare,

Gli strumenti deteriorati (ad esempic guelli che presentane una superficie abrasiva irregalare
o ricoperta do grumoii di nichell, gli strumenti piegati

& quelll con una rofazione eccentrica devono essere immediatamente eliminati

& non pid riutilizzati in quante potrebbero cousare delle ferite sia al dentisto/protesista

che al poziente

La pressione di lavero deve situarsi fra 0,3 e 2N {da 30 a 200 p) per il dentista
e fra 2 e 5N [da 200 o 500p] per il prolesista, in olire parole evilare asselutamente una
pressione esagerata,

Infrodurre lo strumento nella turbina con precauzione e senza forzore.
Infredurre gii strumenti cortl “short” sole fine all'esiremita della parte cilindrica

Le furbine, i contrangolo ed i manipole devone essere in perfetto stato,
Evilare di confomare e di far leva sulle strumenta duronte la lavorazione.

Rispettara o velocita massima di rotazione indicata nella fabelia softostante
e sullimballoggio.

Portare sempre Io strumento alla velocitd di lavoro consigliata fuor dalla
bocca del paziente @ prima di entrare In contatio con 'oggetto da preparare.

Prima di essere ulilizzali sul poziente gli strumenti devono sempre essere disinfettali,
puliti e sterilizzati,

Collocare gli sirumenti ufilizzoti in una specicle soluzione disinfettante contenenie additivi
onficorrosivi. Non lasclare gli sirumenti nella soluzione per froppo fempo poiché la codifica
coloroto poirebbe scomparire. Non uti-lizzare prodotti chimici froppo oggressiv lod es. acido
coridrico, acqua ossigenata,.. ) in quante potrebbero intaccare g strumenti,

Pulire gli strumenti in un bagno ad ultrasuoni o con acqua distillata.

Asclugare Immediatomente gl strumentl, alirimentl vl & Il rischio di corrosione.
Prima della sterilizzazione, collocare gii strumenti su dei supporti adatti a tale scopo.
Sterilizzare. Autoclava: 18 min. 134°C, 2 bars.

Dopo o sterilizzazione conservare gli strurmenti, su del supporfi o in recipienti, in un luogo
osciutto ed esente da polvere. Se uiiizzati a scopo chirurgico, conservare gli strumenti in
reciplent! chiusl.

@ ANWENDUNGSHINWEISE - HYGIENE-EMPFEHLUNGEN

Anwendungshinwelse.

« Wi bitten die Zahnarzle um reichliche Wasserkihlung, um Schidigung des Zahnes und der

urmliegenden Gewebe zu vermeiden. Durch eine Sprayablenkung kiinnen Hitzeschiden
verursacht werden,

* Bei Instrumenten mit einar Gasamtltinge Ober 19 mim und bel Instrumenten mit einem
Arbeitsteil-Durchmesser von iiber 2 mm ist eine zusiitzliche Kithlung erforderlich.

* Beschadigte, verbogene oder nichf mehr rundioufends Instrumenie sind sofort auszusorfiren
und nicht mehr zu verwenden.

* Bitte beachten Sie den Arbeitsdruck von 0.3 - 2M (30 - 200p) fir alle FG-Instrumenta und von
2 - 5N (200 - 500p| for HP-Instrumente; also bitte moglichst drucklos arbeiten.

« Turbine, Hand- und Winkelstiick miissen sich in einem technischen einwandireien Zustand
befinden.

= Die Insirumente sind vorsichfig und ohne Gewaltanwendung in das Winkelstiick einzusetzen.
Minigiurinstrumente nur bis zum Ende des zylindrischen Tells elnspannen.

= Wir bitten "nicht ziehend” zu arbeiten. Beim Schleifen sind Verkanten und Hebel zu vermelden,

= Bitte beachten Sie die Hinweise iber empfohlene Drehzohlen auf der nochstehenden Tabelle
und auf den Verpackungen.

* Das Instrument bitte stels ausserhalb des Mundes des Patienten auf Arbeftsdrehzahl bringen

[Techniker: vor dem Ansetzen an das Objekt auf die volle rbeilsdrehzahl bringen),
Hygiene-Empfehlungen (Desinfektion, Reinigung, Sterilisation und Lagerung von Dia-Tessin
Diamant-instrumente).

» Vor dem Einsalz an Patienten sind die Schleifinstrumente zu desinfezieren, zu reinigen und zu
steriliskaren,

= Gebrouchie Instrumente sofort in einer Desinfekfion- und Reinigungslésung mit Korrosionsschutz
legen. Bel zu langem Verweilen der Insfrumentea im Reinigungsbad besteht die Gefohr des
Abldsens der Farbmarkierungen. Stark chemische Mittel (wie z B. Salzsture,
Wasserstoffsuperoxid, usw.) sind zu vermeiden, da sie die Instrumente angreifen kénnan,

= Anschliessend die Insirumente im Ultraschallbad oder unter fllessendem Wasser (destiliertes
Wasser Ist besser| reinigen.

= Instrumente sofort trocknen, sonst besteht Korosionsgefohr,
*  Bevor Sterilisieren, die Instrumente in steriisationsgeeignete Stander und Schalen legen.
= Sterilisieren. Autoklav: 18 Min. 134°C, 2 Bars,

= Dl Instrumenta nach dem Sterllisation staubfrel In Sténder und Scholen outbewahren,
Bei chirurgischen Anwendung in geschlossenen Behdltern aufbewahren.

(F) CONSEILS POUR L'EMPLOI - RECOMMANDATIONS POUR 'HYGIENE
Conseils pour Femploi.

+  Assurer un refroidissement suffisant & l'aide d'un spray afin d'éviter une détérioration de lo
dent ef de son emironnement, Le spray doit &fre repaorti sur foute lo longueur octive de
finstrument. Une déviation du spray pourrait causer des |esions d'origine thermique.

*  Un refroidisserment complémentaire est nécessalre pour les instruments d'une longueur
sup@rieure & 19 mm ou ayant un diométre de la partie active supérieure & 2 mm,

*  Enlever immédiaternent les instruments émoussés ainsl que les instruments lordus el
excentrigues,

= Prigre dz bien observer la pression de fravail prescrite de 0.3 - 2N (20 - 200p| pour les
Instrurnents FG et de 2 - 5M [200 - 500p] pour les Instrurnents HP, c'est & dire travailler s| possible
sans pression.

*  Les lurbines, confra-angles el pidces @ main dolvent &lre an parfail &lal,

* Infroduire les instruments soigneusement et sons forcer dans la pince de serrage.
Les Instruments miniclurisés doivent Etre serrés dans lo pince jusqud Fextrémiié de leur
partie cylindrique.

* Ne pas fravailler en firan, éviter de faire levier ef de pivoter sur 'aréte

= Respecler absolument les vitesses de rotation conseilléss indiquées dans le lableau d-dassous
et sur 'emballage.

* Amener 'instrument & sa vitesse de retation de travall en dehors de lo bouche du patient [pour
le prothésiste: porler |a rotation & pleine vitesse avant d'appliquer instrument sur l'objet @
fravailler.

Recommandations pour Ihygiéne (desinfection, nettoyage, sterilization et stockoge des
instrumets Dia-Tessin].

* Les instruments abrasif doivent toujours &tre désinfeciés, neftoyés et stérilisés avant d'gre
utilisés sur le patient.

*  Déposerimmédiatement les instruments ulilisés dans un bain spécial de désinfection ef de
neftoyage confenan! un additif anti-corrosion. Ne pas les laisser tros longtemps dans le bain
car le liquide pourrait effacer les marques colorées de codage. N'utiliser pos des produits fros
aggresif [par exemple 'eau oxygénée, Macide chlorhydrique, .|, car ils pourraient attaquer les
instruments.

*  Nettoyer les instrurments dans un boin @ ultrasons ou & Feau courante (mieux encore avec de
l'eau distillae),

» sécher mmédiaternent les instruments, autrement il y a risque de corasion.
= Avantlo stériisafion, placer les instruments sur des supperts et dans des récipients appropriés.
*  Stédliser les instruments, Autociave: 18 min. 134°C, 2 bars,

*  Aprés leur sterilization, conserver les instrumets a I'obri de |a poussiére sur des supports ou
dans des récipients. Si les instruments sont utilisés pour la chirurgie, conserver les dans
des réciplents fermés.

USER INFORMATIONS - HYGIENE RECOMMENDATIONS
User informations.

* Use adeguate supply of water spray in crder not to damage the tooth and contiguous fissues.
The water should be distributed over the enfire length of the working part.
4 deflection of the coolant et can cause heat related domages.

* Additional cooling is required for instruments with a fotal length exceeding 19 mm
ond for instruments with an heod diometer exceeding 2 mm.

* Immediately remove any instruments that are damaged, bent or do not run concenirically,

* Pressure should be 0.3 - 2N (30 - 200p) for FG instruments and 2 - SN (200 - 500p) for HP
instuments, in other words work with os litle pressure os possible,

* The turbine, right angle and handpigce mus! be in perfect technical conditions.

* Inserf the instruments curefull\" and without using force. Miniature Instruments
should be inserted no further than the end of the cylindrical part.

« avoid canting or levering when grinding.

* Observe the recommended speeds indicated in the table below and on
packoges.

* Full speed shoul be reached outside the mouth of the patient. Technicians
should run the hondplece af full speed before application 1o the product on
which Is being performed.

Hygiene recommendations (desinfection, cleaning, sterilization and storage
of the Dia-Tessin instruments).

* The instrumenis must alwoys be disinfected, cleanad ond sterilized before
they are used on patients.

+ Immedialely place used Instruments in a special anfi-corresive disinfectan!
bath for a short time otherwise their colour code may come off. Do not use
too agressive products (hydrochlonic acid, hydrogen peroxide,.. ], they may corrode the
instruments.

* Clean the Instruments In an ultrasonic both or under running water [preferably
distilled water).

= After cleaning, immediately dry the instrumants otherwise they can corrode,

+ Before sterilization, ploce the instruments in stands and trays suitable for
sterilization,

* Sterilize the Instruments. Autoclave: 18 min. 134°C, 2 bars,

« After sterilization, keep the instruments in dust-free places. Instruments used
for surgery should be kept in sealed containers
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@_‘) OBSERVACIONES PARA SU USO - RECOMENDACIONES PARA LA HIGIENE

Observaciones para su uso,

.

Regamos a los odontéloges asegurar una refrigeracién sufickenta de agua, para evitar danos
an &l dienfe naturale y también en el fejido que lo rodea. Una desviacion del spray puede
ocasionar lesiones por sobrecaleniamiento.

En los instrumentos con una longitud total superior a los 19 mm y los instrumentos con un
didmetro de punta acliva superior a 2 mm deberd proporcionarse una refrigeracién
suplementaria.

Los instrumentos déanados, torcidos o que hayan perdido su gire concénirico debéran
desecharse Inmediotamente y no utilizarse mas.

Por favor cbserve la presién de trabajo de 0.3 - 2N (30 - 200p| para todos los instrumentos
FG y 2 - 5M (200 - 500p] para los Instrumentos HP; es decir que deberf frabajarse sin ejercer
présion siempre que sea posible.

La turbina, la plera de mano y el contraangulo deberdn hallorse en perfecto estado tacnico.

Los Instrumentos deberdn introducirse en lo piezo de mano culdadosamente y sin violencia.
Los instrumentos miniatura Onicamente deberdn fijarse hasta el final de la zona cilindrica.
Rogamosnoirobajarestirando”. Durantela abrasion esnecesarioevitarloslodeos yel efecto palanca
Rogamos observar las instrucciones referentes ol nOmero de revoluclones que se indican en
lo fabla sigulente y sabre los envases

Rogamos acelerar siempre el instrumento hasta el régimen de trabajo fuera de la boca del
paciente (protésicos dentales: acelerar hasta el régimen de trabajo antes de aplicar el
instrumenio sobre el objetol,

Recomendaciones para la higiene (desinfeccién, impieza, esterilizacidn y almacenamiento
de instrumentos diomantades Dia-Tessin].

Los instrumenties abrasivos deberan someterse a una desinfeccién, limpieza y esterilizacion
antes de utiizarlos con el paclente,

Los instrumentos ulilizados deberdn sumergirse inmediatamente en una solucién de
desinfeccion y impleza con profeccion anticorrosion. Dejando los instrumentos duranta un
tiempo excesivo en lo solucion de limpleza existe el peligro de que se desprendan los marcas
de color. Es preciso evifar los producios guimicos agresivos (por elemple, acido cloridrico,
agua oxigenada,...), pues puedan dafiar los insfrumentos.

A continuacian, los instrumentos se limpian en un bafio vitrasénico o bajo agua corrente (el
agua destiodo es mejor).

Secar los Instrumentos Inmediatamente para eviter el riesgo de corrosion.

Antes de esterilizarlos deberdn colecarse los instrumentos en sopories y bandejas odecuados
para |a esteriizacidn

Esterilizar. Autoclave: 18 min. 134°C, 2 bars,

Después de lo esterilizacian, los instrumentos deben conservarse en soportes y bandejos al
abrigo del polvo. Pora e uso guirirgico deberdn conservarse en reciplentes cerrodos.

WHOOPMALIAA A/ NONb3IOBATENEM - TUMMEHIMYECKME PEKOMEHBALIMM

Mudopmaums ans nonsiosoTenei

FArMeHHYECIHE PENOM
uHeTpymeHTon Dia-Tessin).

Menone3yiTe QOCTaToYHOe KOMMYECTEO BOAHOM0 CNpes YTobsl n30exaTs NDBpexaeHmMs 3y0o
M NpMnercioL TkaKei. Boas AomHa NPMMEHSTECR HQ N POTSKEHMK BCErD NPOUScca pabatel,
CMELLE HE HONDOBNEHKS AACTEMS OXNAKATIOLLEND CNPEs MOKET BLI3EOTE TEDMHMYSCKNS
TPOBMbI.

Mpy paBoTe MHETPYMEHTAMM 0OWER onuHON Bonee 19 MM 1 MHCTPYMEHTAMM € AMOMETDOM
ronoski Gonee 2 MM CReayeT NPMMEHATE AONCAHWTENEHDE CrIdKOeHWe,

HemenneHHo npekpanTe paBoTy eCAl MHCTRYMEHT MOBPEXKAEH, NOTHYT MAKM HE COBEpLIDET
KOHLEHTRHHECKAX BPOLLBHIA,

HasneHye gonxko coctaenate 0.3 — 2N {30 — 200p) ang UHCTRYyMenTOR FG M 2 — 5N
1200 - SU{Jp!l A8 MHCTRYMEHTOR HP, WEBIMIA CAOBAMK, CTREMUTECR puﬁmmb npW
HOMMEHSLLEM BOIMOKHEIM AO0ENSHWH.

TypfinHa, o TaRxe YrAoRoR W NPRMOR HOKOHEYHWEW, 0OMKHL ObiTh B MOeansHOM padoqem
COCTOAHME

BeoguTe MHETRYMEHTH DETOPOXKHO, HE MPHENOARIRAR YeMAKA, MHETRYMEHTEL MONOMD
pa3mepa ACKHEl BBOAMTLCA rNyxe, Yem OKOHYaHWE LIMNMHAPHUYECKDHR YOCTH.

M3beranTe MOKPHBAE HAR KAKW IGEKTa PLINara NPy WAMGOEKS.
CofinionoiTe pEKomMeRaoBaHHYIN CROPOCTh, YKO3OHHYK B TABNKMUE HO ynokoeke

HeoGxeaMmo QoCTHYE MONHOR CKOPOCT BPawEHNa BOpa A0 HO4ANa poGoTH BO PTY
naumenTa, TEXHW4YECKMi nepcoHan oba3aH NposspnTs PaBOTY HOKOHEYHMKD HE NONHOA
CKOPOCTW Nepan HO40nomM patdoThl C HHCTRYMEHTOMK.

EHOOUMH (DEeIMHPERLMSR, ONMCTKD, CTEPHAMIAUMA W XPOHEHHE

HCTPYMEHTE BCETAT AAXHb! DEITh NPOAEIMHGHLMPOEDH], NPOMEITH W CTEDHNN30BAHL!
NEpes HauoAeM PoBoTel C NOLMBRTOM,

HE3OMEAINTENEHE NOMELUGATE KENONLIGBEHHLIE MHCTRYMEHT! B CeUMansHy o
LESNHDALNDYIOLLYIO GHTHEOPPOSHAHYI BOHHOYKY HO HENPOAO MKMTENSHOE BOENS,

MHOHE BOIMOKHO YTPOTO LBETOBO0R MOPKVDORKW. HE MCNOMNb3YATE SPEIVMEDHD GrpeccHeHbe
NDeNCPaTs (COASHAN KMCNOTO, NEPEKMCE BOSOPCAQ,. .|, TOK KOK GHI MOTYT BLI3BATL
KOPPOZHIO MHCTRYMEHTO

MPOBOAMTE OYKCTKY MHCTRYMEHTOR B YIBTRO3BYKOBOKM BOHHE MK NOA CTRYER B0aR
{MPanNDYTUTENEMD MCNDNBIDEATE AMNCTHMANMPOBIHHYIO BO1y).

Mocne oYNCTKM HEMBANEHHO BbICYLLUMTE MHCTRYMEHTH, MHOYE BHIN MOFYT 30pXaBETh.

Mepes CTEPUIN3aLMEH NOMECTUTE MHCTDYMEHTHI HO MOMCTARKI M NOAHOCH!, NPHICAHBIE A0S
ETEFHHMWUHH.

MpoagauTte CrepuAn3aUMI. ABToknas: 18 muH. 134°C, 2 Gapa.

Mocne CTepUAK3aLMA NOMECTHTE MHCTPYMEHTE! B 3aLLMLLESHHOE OT NbIAK MeCTD.
PexkoMeHAYeTCH XPOHUTE MUDYDrMYECkHE MHCTRYMEHTL & 3aNeYaTAHHEN KOHTeHeDaX.

Velocita di rotazione - Vitesses de rotation - Drehzahlen - Round speeds - Velocidades - CkopocTb Bpauy

Dentista - Cabinet - Praxis - Dentist - Odontélogo - 3y6Hoit spay

Laboratorio - Laboratoire - Labor - Laboratory - Profésico - Nlabopatopus

021-023

60'000 - 120'000

FGC- FGS - FGK - FGC - FGC CA-RA-W-CA-CA
FG PM-HP-H-PM-PM

@ 1110 mm min -1 min -1
005-006 100'000 - 350'000 55'000 - 110000
007-008 100'000 - 350'000 45'000 - 90'000
009-010 100'000 - 350'000 35'000- 70'000
012-014 100'000 - 350'000 25'000 - 53'000
016-018 100'000 - 350'000 20000 - 40'000

15'000 - 30'000

Metalli- Métaux Non-metalli - Non méfaux
Metalle - Metals Nichtmetalle - Mon metals
Mefales - Metanns No mefales - Hemetannsl

2110 mm min -1 min -1
005-006 120'000 - 220'000 130'000 - 180'000
007-008 120'000 - 200'000 120'000 - 160'000
009-010 120'000 - 180'000 110000 - 140'000
012-014 120'000 - 160'000 100'000 - 130'000
016-018 80'000 - 140'000 80'000 - 110'000

021-023

60'000 - 120'000

Round speeds for specially marked instruments

FGXL +  RPM  max. 120000 min -1
RAL ¢  RPM max 3000 min T
RAXL ¢  RPM max. 3000min-T
HP &  RPM max. 3000min-!

60'000 - 90'000




Rimozione di corone e ponti
Livellatura e finitura dei compositi e materiali d’ofturazione
Frese per escavatura
Frese chirurgiche
Fresa chirurgica in ceramica per la modellatura dei tessuti molli (gengive)

®

APPLICATIONS

» Enlévement des anciennes couronnes et ponts
= Sculpture et finition des composites et des matériaux d‘obturation usuels
* Fraises pour excavation
» Fraises chirurgicales
» Instrument en céramique pour la chirurgie du fissu mou

©)
EINSATZMOGLICHKEITEN
» Entfernung von Kronen und Briicken
= Abtragen (Trimmen und Finieren) von Kunststoff- (Komposite) und allen herkémmlichen Fillungsmaterialen
= Bohrer zum vieren
* Chirurgische Bohrer
* Gewebetrimmer aus Keramik fur die Zahnfieischbehandlung

APPLICATIONS
* Removal of crowns and bridges
» Trimming and finishing of acrylics (Composites) and all conventional filling materials
* Burs for excavating
* Surgical burs
» Ceramic Soft Tissue Trimmer for surgical use

®

APLICACIONES
* Para a’u:fuar las coronas y los puentes
* Rebaijas (nivelar y acabar) materiales de racién (Composite) y todos los demés materiales de obturacién
= Fresas para excavar
* Fresas de cirurgia
* Fresa de cirurgia en cerdmica para modelar el tejido blando

O6nacTb NnpUMEHEHNA
* YpaneHue KOPOHOK U MOCTOB
* O6rauneaHue U PuHMLLHAR 06paboTKa aKPUNOBLIX NIOME (KOMNOZMTOE)
W CTAHAAPTHLIX NNOMEMPOBOYHBIX MAOTEPUANOE
* BbicBepnvBaHMe (yaaneHne amanbramHbix nnomeG)
* Xupyprudeckue Gopbl 417 pazpe3aHua KOCTU
* Kepamuueckuil TRPMMMEP MArKUX TKaHeW ANS XMPYPrudecKoro UCNonb2oBaHNs

/\@
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